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Introduccion a Voladd

La utilizacion de la aplicacion de Voladd 3D simplifica completamente el proceso de impresion,
reduciéndola a un clic. Ademas de contar con miles de disenos ya creados listos para descargar
e imprimir, por ello su cercania con el concepto de contenidos online de plataformas como Netflix.

Los creadores de Voladd afirman que la impresora tiene un “alma de ordenador” ya que esta equi-
pada con un microordenador de codigo abierto Beagle Bone Black y un sistema operativo Linux.

La impresion 3D se puede encontrar perfectamente integrada en multiples sectores como el in-
dustrial, alimentario, médico, artistico, hoy dia cualquier idea o prototipo que tengamos en mente
podemos llevarla a la realidad por muy poco dinero, infraestructura y tiempo.

Otros sectores tienen menos integrada esta tecnologia, entre los que se encuentran el sector edu-
cativo, por lo que lo importante es encontrar esa magica conexion entre tecnologia y educacion que
haga que esta integracion sea pedagogica y natural.

Por todo ello, Voladd viene para revolucionar las aulas.
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Partes de la impresora

Bloqueo Cabezal

Cabezal

¥ voladd

Y voladd

L— Cierre del Cartridge

RESET

Base de impresién

Entrada de corriente

Ethernet Boton
ON / OFF Multifuncién
Voladd Cartridge *

Indicadores
luminicos

Voladd Cartridge
Se desplaza en los ejes X e Y fundiendo el filamento y depositandolo en la base de impresion o
cama. Incluye una boquilla (nozzle) que debe calentarse a la temperatura necesaria segun el material

de impresion utilizado. Disponemos de dos tipos de boquilla, una de 0.4 mm (FINE) y otra de 0.6 mm
(BOLD). Ademas de una gama de 7 colores, blanco, negro, naranja, verde, azul y rojo.

Yooy, 4
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Cabezal

Se desplaza en los ejes X e Y fundiendo el filamento y depositandolo en la base de impresion o
cama. Incluye una boquilla (nozzle) que debe calentarse a la temperatura necesaria segun el material
de impresion utilizado.

Ventilador de pieza

Ventilador de cabezal

Ventilador de pieza —

Boquilla T

Base de impresion

La impresion se realiza sobre una cama o base de impresion que va fijada con imanes de neodimio
a una plataforma que se desplaza en el gje Z durante la impresion. La base es facil de retirar y volver
a colocar gracias a los imanes. Debajo de cada iman hay colocados rodillos de alta precision para
un correcto calibrado.

La cama es de metacrilato, aunque también hay disponibles camas de espejo para su uso en Vo-
ladd. Estas Ultimas requieres de laca de impresion o cualquier otro producto que ayude a que las
piezas se adhieran a la cama.

Es totalmente imprescindible que la distancia entre la base y la boquilla sea la adecuada para que la
impresion sea Optima. Mas adelante veremos como realizar el proceso de calibracion.




Indicadores luminicos

INDICACIONES LUMINICAS

Para facilitar el uso de la impresora, en la parte frontal inferior se encuentran
unos indicadores luminicos que nos ofrecen diferente informacion.

N .

© e ) © =
| | = |
IMPRESORA OPERATIVA ‘ ENVIO Y RECEPCION DE DATOS

COMEXION A INTERNET CABEZAL CALIENTE
BOTON MULTIFUNCION

¢ Impresora Operativa: Al principio parpadea y se mantiene encendida cuando la
impresora esté operativa.

¢ Conexion internet: Se mantiene encendida cuando establece conexion a internet. Si
no, parpadea.

e Boton multifuncidn: Permite controlar las funciones de la impresora con un Unico
botdn.

mmmm AZUIl: A la espera de ser habilitada

mmmm \erde: Impresora habilitada

mmsm Cian: Modo calibracion

mmsm Naranja: Impresion cancelada
Amarillo: No se reconoce Cartridge

e Cabezal caliente: Parpadeara mientras se calienta el cabezal. El parpadeo aumenta
de frecuencia a medida que el cabezal estéd llegando a la temperatura de impresion
adecuada.

e Envio y recepcion de datos: Parpadea cuando intercambia datos con la plataforma.

4
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Puesta en marcha

Recomendaciones previas

WINDOWS

¢ |nstalar la aplicacion Bonjour para poder gestionar las impresoras Voladd.
e https://support.apple.com/kb/DL999%|ocale=es_ES

e Tener abiertos los puertos 22 (SCHC) y 80 (WEB).

¢ |ncluir la direccion https://bitbucket.org/ en el firewall para poder acceder sin
problemas.

LINUX

e |nstalar la aplicacion Avahi-daemon para poder gestionar las impresoras Voladd.
e https://packages.debian.org/es/jessie/avahi-daemon

e Tener abiertos los puertos 22 (SCHC) y 80 (WEB).

¢ |ncluir la direccion https://bitbucket.org/ en el firewall para poder acceder sin
problemas.

MAC
e Tener abiertos los puertos 22 (SCHC) y 80 (WEB).
¢ ncluir la direccion bitbucket.org en el firewall para poder acceder sin problemas.

Una vez fuera de la caja
1. Conecta el cable a la corriente y la fuente de alimentacion a la impresora.

2. Conectaremos mediante cable Ethernet la impresora Voladd a la misma red que tenga-
mos el equipo, preferiblemente también conectado por cable Ethernet.

3. Espera mientras la impresora comienza la secuencia de arranque (puede tardar varios
minutos).

4. Procederemos a la instalacion de la aplicacion de Voladd en nuestro equipo.

5. Seleccionaremos el idioma Espanol o Inglés. Podremos volver a esta pantalla siempre
para cambiar de idioma siempre que lo necesitemaos.

N\

IT3D | ¥ voladd

GROUP
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W Voladd — O *

File View

Bienvenido a Voladd

CONECTARSE A UNA IMPRESORA

Espafiol | English |

6. Desde la aplicacion nos conectaremos a la impresora siguiendo los siguientes pasos:
e Conectarse a una impresora (a)
e Buscar impresoras (b)

e Seleccionar impresora (c)

Buscando impresoras...”

2§ uolass

Bienvenido a Voladd

7. Una vez conectados la aplicacion nos mostrara un mensaje para actualizar el firmware
de nuestra impresora Voladd para poder continuar gestionarla desde la aplicacion.

Tu impresora debe actualizarse antes de poder continuar

ACTUALIZAR IMPRESORA

IT3D | ¥ voladd
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8. El proceso se finalizara correctamente cuando pasados unos minutos la impresora se reinicie
automaticamente y se muestren las dos luces blancas de la izquierda fijas y el boton multifuncion
en azul oscuro (posicion de reposo de la impresora).

Voladd >

Actualizacion completada. La impresora se reiniciara. Es posible que vuelvas a tener que conectarte.
Una vez reiniciada, vuelve a lanzar una busqueda de la impresora.

9. Deberemos buscar de nuevo la impresora y conectarnos para empezar a trabajar con ella.

Informacion y opciones de la aplicacion

WV Voladd - ] X

File View

———— <l

Atras
Gestionar impresora
Acceso a mas opciones
voladdce721
\ (ip: 192.168.1.95)
Estado Imprimir

Estado: En reposo

Wifi: MiFibra-1A7E
Version firmware: 2.07 ,\

Y
Conectarse a ofra impresora Enviar GCode para imprimir

CONECTARSE EN MODO ADHOC
\ N

Podemos buscar una nueva

Estado: Indica el estado de la impresora

Wifi: Indica la SSID de la red wifi a la que esta ; :
conectada la impresora, en caso de conectarse I?%Eﬁsg;ﬁr ggrgstgesgg{ﬁ;
mediante cable Ethernet estara vacio usando esta opcion

Version firmware: Indica la version actual del
firmware de la impresora

N\
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Conexion Wifi

Para conectar nuestra impresora Voladd a una red wifi seguiremos los siguientes pasos:

1. Entra en la aplicacion.

o M 0D

Conéctate a la impresora.
Selecciona tu impresora.
Accede a Ajustes / Conectar a una red wifi.

Seleccionar la red wifi a la que deseamos conectarnos e introduce la contrasena.

Selecciona una red wifi de las que aparecen abajo para conectarte

MiFibra-1A7E v
Selecciona la red wifi a la que quieres conectar tu Voladd
Contrasefia
CONECTAR

Cerrar ventana

6. Esperaremos el tiempo necesario para que se configure la conexion. La luz del wifi de la impre-
sora parpadeara y aparecera el siguiente mensaje de confirmacion.

Voladd -

Conexion satisfactoria.

Aceptar

10



Calibracion de Voladd

1. Antes de calibrar, coloca el cartridge e inserta el cabezal en su lugar en la impresora.
Entra en la aplicacion.

Conéctate a la impresora.

Selecciona tu impresora.

ISAREE S S R A

Accede a Ajustes / Calibracion.

Voladd *

;Estas sequro de iniciar la calibracion? Puedes cancelarla en cualguier momento manteniendo
pulsado el botdn central unos segundos.

E Aceptar i| Cancelar

6. Sigue las indicaciones de la aplicacion que te indicara que pasos seguir.

7. IMPORTANTE: No cerrar la ventana del proceso hasta llegar al final de la calibracion.

Calibracion

[

0

1

Cerrar ventana

Calibracion

1

Pulsa el boton central para comenzar. Cerrar ventana

IT3D | ¥ voladd
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8. Coloca la moneda de un céntimo, quedando de canto mirando de frente a la impresora, en el
primer iman de la parte posterior izquierda.

Calibracién

[

O

1

Coloca la moneda debajo de la punta en movimiento, justo sobre el iman.
Cuando roce levemente la superficie, pulsa el botén para continuar al siguiente
punto.Cerrar ventana

9. Hay 3 puntos de calibracion (3 imanes). Respeta el orden de los puntos.

10.La impresora comenzara reconociendo su espacio de trabajo. Una vez finalizado el reconoci-
miento, haz clic en el botdn central para comenzar con la calibracion.

11.Debajo de la base estan los mandos para subir y bajar los puntos de calibracion.
12.Baje la base con el tornillo correspondiente hasta que el cabezal no toque la moneda.
13.Cada giro es un “clic”. Es importante que se calibre poco a poco: “clic a clic”.

14.Sube el punto de calibracion hasta el primer punto donde la moneda se mueva, pero no se vuel-
que. El punto ya estara calibrado.

15.Una vez calibrado el primer punto de calibracion, repite el proceso en los otros dos puntos. Res-
peta siempre el orden de los puntos de calibracion.

~ 4
| ¥ voladd ||I

Bajar Subir
cama cama
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16.Una vez finalizado el ultimo punto de calibracion terminaremos el proceso.

Calibracion

1

Haz click en el boton central de la impresora y cierra la ventana para terminar
el proceso.Cerrar ventana

Cambio del cartucho de Voladd

En ocasiones, cuando la boquilla esta en frio es posible que tengamos dificultades para extraerla en
el caso de que deseemos cambiar el cartucho de filamento, para ello utilizaremos esta opcion para
poder extraer la boquilla sin problemas.

1. Entra en la aplicacion

Conéctate a la impresora en la que deseemos cambiar el cartucho de filamento.

2
3. Selecciona tu impresora.
4

Accede a Ajustes / Cambiar cartucho.

Cambio de cartucho en curso

v

g’

—
B

Espera a gque el gje X se coloque en la posicion central y los ventiladores se
encuentren encendidos Espera a que el eje X se coloque en la posicion central y
los ventiladores se encuentren encendidos.

(jcuidado!, jla punta esta caliente!)

En ese momento podras retirar el cariucho.

Cerrar ventana

5. Al activar esta opcion el boton multifuncion cambiara a azul claro, 1o que indica que esta ejecu-
tando la accion correctamente.

IMPORTANTE: Podemos cancelar este proceso manualmente manteniendo presionado el boton multi-
funcion de la impresora,

IT3D | ¥ voladd

GROUP
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9.

Una vez pasados unos segundos, giramos en sentido antihorario 90° la boquilla*.
Situate en la parte de atras de la impresora.

Gira el mando en sentido horario hasta el candado abierto.

Retira el cartucho.

10. Introduce el nuevo cartucho desde abajo hasta que se escuche un ligero “clic”.

11.Introduce y asegura el cabezal.

12. Al finalizar el proceso en la aplicacion aparecera el siguiente mensaje de aviso.

Voladd X

Secuencia de cambio de cartucho finalizada

* Ten cuidado a la hora de retirar el cabezal dado que en el proceso

de cambio de cartridge este se calienta hasta 80° C

WV voladd

!
|
=

O\
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Calentar y extruir (opcion avanzada)

Esta opcidon nos permitira, en caso de que no salga filamento por la boquilla, extruir unos centime-
tros de plastico de forma que desatasquemos la boquilla.

1.

o M 0N

Entra en la aplicacion

Conéctate a la impresora en la que deseemos extruir filamento para desatascar la boquilla.
Selecciona tu impresora.

Accede a Ajustes / Calentar y extruir.

Al activar esta opcion el boton multifuncion cambiara a azul claro, lo que indica que esta ejecu-
tando la accion correctamente.

Una vez pasados unos segundos, la impresora calentara hasta la temperatura de extrusion y
procedera a extruir unos centimetros de filamento.

Al finalizar este proceso la luz del boton multifuncion cambiara al estado de reposo, azul oscuro.

Comprobar actualizacion de firmware

Para buscar nuevas actualizaciones del firmware de nuestra impresora Voladd seguiremos |0s si-
guientes pasos:

1.
2.
3.
4.

5.

6.

Entra en la aplicacion.
Conéctate a la impresora.
Selecciona tu impresora.

Accede a Ajustes / Comprobar actualizacion de firmware.

Voladd X

Comprobacion en curso, veras un mensaje en el centro de la ventana en caso de existir alguna
actualizacion

Si encuentra alguna actualizacion disponible nos mostrara un mensaje en la aplicacion.

Actualizacion disponible, actualiza tu impresora.

ACTUALIZAR IMPRESORA

Pulsaremos a Actualizar impresora para actualizar.

Voladd x

JEstas sequro de actualizar la impresora? La impresora se reiniciara.

N\
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Imprimiendo en Voladd

Desde la aplicacion de escritorio podremos enviar a imprimir nuestros archivos GCode generados
con cualquiera de los programas mas utilizados en el mercado, Repetier-Host (Slic3r), Cura, Craft-
ware o Simplify3D.

Para ello, primero deberemos generar a partir del fichero 3D en formato STL nuestro GCode. A con-
tinuacion, indicaremos los parametros necesarios para configurar nuestro perfil para Voladd en los
softwares nombrados anteriormente.

Perfil para Repetier-Host (Slic3r)

Puede descargar el software gratuito desde el siguiente enlace https://colido.es/software-repetier-host.
Iniciaremos Repetier-Host y configuraremos los siguientes parametros.

1. En Configurar impresora accederemos a la pestana Dimensiones Impresora y completare-
mos los datos mostrados en el recuadro azul. Esto o haremos siempre que vayamos a genera
un GCode para Voladd, es importante que esté correctamente completado con los valores indi-
cados. Aplicar y OK.

@) Print-Rite ColiDo Repetier-Host V2.0.1 - a >

Archivo Ver Configuracion Impresora Herramientas  Ayuda

. W
FlLEL = @ @ B - &
Conectar | Archivo | Registro Filamento Desplazamientos ontigurar mp a Easy Mode ColiDo
Vista 30 |Cu|va de Temperalura | Objetos | Slicer I Print Prev]
() - sy 00 4y =
C_-\ LN OIMECEETIED
-
78 Impresora Ajustes
@ Impresora default YW
P Conexion l Impresara | Extrusor Dimensiones Impres | Scripts | Avanzado |
.a Printer Type: Impresora cartesiana =)
N7 — — —
et Reposo X 0 ReposoY: |0 Reposo Z a0
g P X Min 0 X Max 170 Coord. X Plat 0
¥
i ymn o YMax  [120 Coord YPIat [0
Anchura area de impresién: I!?D mm
Profundidad area de impr.: I]Zﬂ mm
Mostiaren registro:  Q Comandos @ Infos @ Advertencias @ Enores O ACK @
. ) ) ) Altura area de impresidn: 150 mm
Using fast VBOs for rendering is possible
Los valores minimo y maximo definen el rango de cordenadas del extrusor. Estas coordenadas
Desconectado: default . pueden ser negativas y salir de la plataforma. Coord X/Y de la plataforma define las coordenadas
donde la plataforma comienza. Cambiando los valores min/max puedes mover el origen en el centro
de |a plataforma si el firmware lo soporta
] .
E \
-
| ;
| v
0K | | Aplicar | ‘ Cancelar

IT3D | ¥ voladd .


https://colido.es/software-repetier-host

2. En segundo lugar, en la pestana Slicer, seleccionar como programa de slicer, Slic3r. A conti-
nuacion, Configuration para acceder a la configuracion manual.
Una vez generado el GCode mediante la opcion Slice con Slic3r, debemos guardar el archivo
seleccionando Save to File.

&) print-Rite ColiDo Repetier-Host V2.0.1 - o b4

Archivo  Ver Configuracidn Impresora  Hermamientas Ayuda

FLHL=E @ @ €3 - &
Conectar Archivo Registro  Filamento Desplazamientos Configurar Impresora  Easy Mode ColiDo
Vista 31D | Curva de Tempeaatura | Objelos  Shrer | Bt D:owewl Caontrol Manial ] Tarjeta SD ]
®
1 D Slice con Slic3r
—_ Slicer ﬁm:k -] 5} Managar
@ .
@ £33 Configuration
Print Sefing Voladd_Standard
iE Printer Sattngs Voladd_Bold
® Perfil de Filomento:
@ Exdasior 1 Voladd, Candrigde
¥ F ¥ Tryto preserve model positions
‘ ¥ Ovemde Skcy Seitings
3} Copy Prnt Setiings to Override
v
Mostrarenregistrs. O Comandes @ Infos @ Adventencias @ Emores O ACK @ AuioScroll | Limpiar Registe [} Copia
_Duing fast VBOs for rendering is possible -
-
=

Desconectado: default . Idie

3. Una vez accedemos a Slic3r, deberemos cargar tres ficheros de configuracion.

e Print Settings: El fichero predeterminado de calidad de impresion, que podremos ajus-
tar de forma avanzada para crear nuestros propios perfiles.

&G slicar — O X
File Window Help
Print Settings  Filament Settings  Printer Settings

N b

Voladd_Standard vIE®  Layerheight .
@ Layers and perimeters Layer height: [0.7] mm

77 Infill
7 First | height: .

Skirt and brim T s i

Ll Support material

‘fp Speed Vertical shells
W Multiple Extruders

#” Advanced Perimeters: 2 -: (minimum)

Y Output options Spiral vase: [}
.| Notes

Heorizontal shells

Solid layers: Top:‘ 5 k—:— Eottom:{ 3

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed: |

Avoid crossing perimeters: ]

Detect thin walls: M v

< >

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

IT3D | ¥ voladd -



En la pestana correspondiente iremos a File / Load Config y seleccionaremos el archivo de confi-
guracion Voladd Standard Print Quality Slic3r para cargar los parametros.

A continuacion, guardaremos dicho perfil con el simbolo de guardar con el nombre que aparece en

pantalla.

%] Documentos

- T

. Dpto. 3D (172.26

v £

‘ Select configuration to load:

1] Voladd Filament Shic3r
{2] Voladd Printer Slic3r - Bold

Il Escritorio f_] Voladd Printer Slic3r - Fine
[=] Imagenes 11| Voladd Standard Print Quality Slic3r
JI Musica

- v 4 « Impresora Voladd » Perfiles de impresion » Slic3r
Organizar v Nueva carpeta
~
& Descargas A  Nombre

Nombre: I\I’oladd Standard Print Quality Slic3r

et
v 0 Buscar en Slic3r P
Ee 1 @
Fecha de modificacion Tipo T
2 k50 Opciones de confi...
2 Opciones de confi...
29/0! 3:01 Opciones de confi...
29/05/2020 10:51 Opciones de confi...
>
v || files *.ini v

o

G- = O
File Window Help
Print Settings Filament Settings Printer Settings
Voladd_Standard v Layer haight 5
@ Layers ar g y 02 mm
infill Save preset x| -“—' %
Skirt and S 2 =]
. print settings as: I
Wl Support
B Specd [ Voladd Standard v ’
7 Muhtiplef 1 OK | Cancel [ —_—
& Ad . 2 < (minimum)
& Output options Spiral vase: O
o Notes
Horizontal shells
Solid layers: Top:'5 = B»cuomﬂS
Quality (slower shcing)
Extra perimeters if needed: M
Avond crosseing penmeters: O
Detect thin wails: v
> »
Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://shc3r.org/
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e Filament Settings: El fichero de configuracion de los parametros de impresion para los
cartuchos de filamento de Voladd.

§ Slic3r
Eile Window Help
Print Settings  Filament Settings  Printer Settings

NEE

Filament
&> Filament Color:
=~ Cooling
= Diameter:

Extrusion multiplier:

Temperature (*C)

Extruder:
Bed:

<

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

First layer;

= her layers: 205

First layer;

Other layers: 0

En la pestana correspondiente iremos a File / Load Config y seleccionaremos el archivo de configu-
racion Voladd Filament Slic3r para cargar los parametros.

ITSD

GROUP

ﬁ Select configuration to load:
« - 4
Organizar v

Nueva carpeta

ZJ Objetos 3D A Nombre

B videos

« |mpresora Voladd » Perfiles de impresion > Slic3r

>
VAN ) Buscar en Slic3r yel
)
Fecha de modificacion Tipo

!‘__j Veladd Filament Slic3r 29/05/2020 10:50 Opciones de confi...
‘e Sistema (C:) \’_j Voladd Printer Slic3r - Bold 29/05/2 00 Opciones de confi...
DriverCD (D:) u Voladd Printer Slic3r - Fine 29/05/ Opciones de cenfi...
_‘ S 5 Voladd Standard Print Quality Slic3r 29/05/2 Opciones de confi...
v o<
Nombre: IVoIadd Filament Slic3r vl | INI files *.ini v
o
N\
Y voladd

T4l

19



A continuacion, guardaremos dicho perfil con el simbolo de guardar con el nombre que aparece en

pantalla.

g: -
File Window Help
Print Settings  Filament Settings  Printer Settings
Voladd Catdiigde ~ ~ [FH®  Filarment
Q Ewl | Save preset X
i 1.75 'mm
Save filament settings a5 _—
[Voladd_Cartdrigae 9 !
| oK E Cancel
. I — - —
Extruder: First layer] 205 = Other layers{ 205
f—
Bed: Flrﬂhyeﬁ! 0 = Other layers{ 0
| ¢
129 - Remember to check for at /shie3r.

e Printer Settings: Los ficheros de configuracion de los parametros de la impresora Vo-

ladd para cartucho con boquilla BOLD y para cartucho con boquilla FINE.

& slicar
File Window Help

Print Settings  Filament Settings \P
:Voladd_Flne ~| E‘a Size and coordinates
(=) General
4# Custom G-code Bed shape: iSet...
| Extruder 1
[e— mm
Z offset:
Capabilities

Extruders: 1 "-‘

OctoPrint upload

Host or IP: | ;\.‘sﬂrme... Test

AP| Key:

.

<

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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En la pestana correspondiente iremos a File / Load Config y seleccionaremos el archivo de configu-
racion Voladd Printer Slic3r - Bold y Voladd Printer Slic3r - Fine para cargar los parametros, primero
cargar y guardar uno y luego el otro.

& Select configuration 1o load: be
- LR 2 « Impresora Voladd » Perfiles de impresion » Shie3r v & o
Organizar v Nueva earpets

& Descargas A Nembre

% Documentos
. Dpto.3D (17226

L] Voladd Filament Sfic3r
121 Voladd Printer Siicar - Bold

I Escritorio 12 Voladd Printer Slic3r - Fine
& Imigenes (2] Veladd Standard Print Guality Slie3r
Msica

| | INI fibes ".ini

Nembre: !\Iﬂlodd Printer Slic3r - Bold

A continuacion, guardaremos dicho perfil con el simbolo de guardar con el nombre que aparece en
pantalla.

§ siicz ]
File Window Help
Print Settings  Filament Settings Printer Settings
| Voladd_Bold bt Size and coordinates -
(=) General 1
# Custom G-cd Save preset X et
 Extruder 1
‘Save printer settings as:
Voledd_Bold ] (o Jomne
0K Cancel
|
Capabilities
Extruders: [1 =
OctoPrint upload
Host or IP: | 14 Browse... Test
APl Key:
v
< >
lersion 1.2.9 - Remember to check for updates at hitp://shc3r.ora/

Con este proceso podemos seleccionar finalmente los perfiles para generar nuestro GCode con
Repetier-Host (Slic3r)

&) Print-Rite ColiDo Repetier-Hast ¥2.0.1

Archive  Ver  Configuracion

&L

Conectar | Archivo

Impresora  Hemamientas  Ayuda

® @

Registra Filamento Desplazamientos

b seide
:

o =

Configurar Impresora  Easy Mode ColiDe

Objetos  Shicer ] Print Preview | Contiol Manual | Tarieta SO |

Vista 3D ‘ Curva de Temperatura |

3

®

1 [> slice con Slic3r

@ Shcer Shek s [ 3 manager
Print Safing Voladd_Standard .

ﬁ Printet Setings Voladd_Boid

@ Porfil de Filamenio

@ Extusor 1 Voladd_Caridrigde

y ¢ [ Try o preserve model posmons

¥ Overide Sliedt Semings

[} Copy Print Setings 1o Ovarmide

Mostraran regiskie. QO C s ® Infoa

® Enoies O ACK

Descanectado: default

Using fant VBOas for rendering is possible

® AuoSerol [ LimpissRegisto  [§) Copar

Lets

Idie

Vi

~
v’
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Para configurar la impresora en Cura deberemos crear una impresora personalizada con los siguien-
tes parametros.

1. Entrando en Ajustes / Impresora / Agregar impresora accederemos a la pestana Dimensio-
nes Impresora.

1 de los &
@y ® Vondasoi 2

Adrmnstrar rrpresoras J -

= Perfiles

Default

o

+ Apagado /

x

| |
< Refieno (%)

L. Soporte
<= Adherencia

Personalizado >

*

T

Voladd Fine P.2mm EF 20 &l Apagado

2. Iremos al apartado de Agregar una impresora fuera de red / Custom y modificaremos el nombre
de laimpresora. Crearemos dos impresoras en el caso de Voladd, Voladd Bold para cuando use-
mos cartucho de filamento Bold y Voladd Fine para cuando usemos cartucho de filamento Fine.

IT3D

G ROUP

Agregar una impresora

gregar una impresora en red

gregar una impresora fuera de red
Ultimaker B.V.

Custom

:l) Custom FFF printer
101Hero

3Dator GmbH
3DMaker

3DTech

ABAX 3d Technologies
Alfawise

Anet

lombre de la impresora |

¥/ voladd
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3. Agregaremos los siguientes parametros para ambas impresoras personalizadas.
Voladd Bold

(3 Ajustes de la maquina

Voladd Bold

Ajustes de laimpresora
Xtanchura)

¥ (profundidad)

£ {altura)

+arma de la placa de impresion
Urigen en ef centro

Plaaforma calentada

Vvolumen de impresion calentada

fipo de GLode

Iniciar GCode

61 3V.2 FlU0U

G692 PO
G2l
&80
G4 PU.OL

sRacs: extasder posit

Imprasara

1m

20

150

hectonguiar W

Repetier ~

G1 ¥110 £33 F200 ;Edtruds 35mm of filament
i%mrn extruder position

Pxtruder

Ajustes del cabezal de impresion

Xmin. [
¥min. ]
Hmax. ]

¥ max 0
Altura del puente 150
Mumero de extrusores 1
Lalentador compartido

Finalizar GCode

M104 80
6oL
ss0

X0 Y100 P
G0 2145 F1O00

iGo to X Y repose

Cermrar
(3 Ajustes de la maguina ®
Voladd Fine
Impresora Extruder 1

Ajustes de la impresora Ajustes del cabezal de impresion
X tanchura) 170 T xmin. 0 mm
¥ (profundidacl) 120 ¥min 0 nr
£ (altura) 10 X max. o
Forma de la placa de impresian Rectangular % ¥max. )
Ongen en elcentrn Altues del pu 150
Plateforma calentada Mimero de-extrusores 1 v
Volurmen diimpresion calent o Calentador compartide
Tipo de GCode Repetivr ~
Iniciar GCode Finalizar GCode
&1 %0 Y0 F2000 wiad 50 sFaLrudar heater o
€0 oYl jRelative position
92 ED #Zera extruder position jakbeolut poeitioni
&1 702 F1000 a0 %0 Y100 FO00 P60 ta K ¥ cepuase
Gl Y11Uu E35 F2U0 ;Extrudc 3bmm of tilamecnt GU 2119 FLU0U
492 B0 ;zera sxrrudsr pesition
621
@0
€4 p0.01

Cerrar

Voladd Fine

(3 Ajustes de 14 miguina 2
Voladd Fine
Inpresora Extruder 1
Ajustes de la tobera
Temafio de la tobera 04
Didmetro del material compatible | 175
Desplazamientn de Ia tohera sobre el 0
Desplacamiento de ls lobers sobreel 0
Nimero de ventilador de enfriamient( 0
GCode inicial del extrusor GCode final del extrusor
Cerrar
3 Ajustes de la miguing 4
Voladd Bold
mpresara Extruder 1
Ajustes de la tobera
Tamafia de la tobera 06
Dismetr del matenal compatible | 175
Desplazamiento de o tobera sobre ol ©
Desplazamuento de la tobera sobre el O
NGmero de ventitador de enfriamiente 0
GCode inicial del extrusor GCode final del extrusor
Gerrar

4. Crearemos el perfil para el filamento de Voladd en Ajustes / Extruder 1 / Material / Adminis-
trar materiales.

ITSD
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o
[

3 untitled - Ultimaker Cura

Configurar vabldad de bs apusted. .,

[ ™ Voiadd Fine

_- Perf

Defi

Exﬁ Rell

Gendrco
itk
D5M
eMotonTech
eSUN
FABtotum
Fiberlogy HD
Fio3D
IMADEZD
Innofl
Leapfrog
Octofiber
Polymaker
REDD
TZYx
Velernan
Verhatm
Vaoladd
IYYX

Apagado /

x

onalizado »
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5. Iremos a Crear para crear el nuevo material personalizado.

General
Astes

Perfies

Impresoras

B reterencas

Materiales

Impresora: Voladd Fne

[E Generc PETG
[ Genenc TRU 954
#MotionTech
#SUN

Fhekgy HD

[T owiose

& preterencias
Ganeral
Apstes
Impresaoxas

Perfies

Materiales
Adwvar Creer | Dupheado
Tmpresora: Voladd Fine

[] Woladd Yoladd Cartrigde
v

Fmportar | Exportar
Voladd Cartrigde

Informacén | Anstes de mpresdin

Mostrar nombre Voadd Cartrade =
Marca Voladd

Teo de matesal LA

Color [ Genere
Propiedades

Densdad 1,24 gfem? :
Didmetra 1,75 mem 2
Coste del flsmerta €00 s
Peso del flomento. og &
Longtud del floments. ~0m

Coste por metro ~0.00 €/m

Dot

Fast, safe and reisble prncing. PLA s teal for the fast

great.

and relabi protag of parts and prototypes vth o
surface quaky.

AA A~~~

Impartar | Exportar
PLA

Mostrar nombee

Tpo de material

Ddmetro
Coste del flamento
Peso del famento
Longtud del flamento
Coste por mewo.

Informacdn | Ajustes de mprasién

[ Generc

1.24 glam?

175 mm

€0,00 2
0g +
~0m

0,00 €/m

Preferencios

General
Austes
Impresoras

Perfiss

Materiales
Acwar Crear
Impresora: Voladd Fne

Tia3D

IMADEZD

Innofl

Leapfiog

OctoFber
Personakzado

PA

[0 Personsizads Maters! personsizado
Pobyrmaker
REDD

TZrX
Veleman
Verbatm
WVoladd

PA

] Voladd Voladd Cartrigde

KL AnAAA

VK LS

Perfil para Craftware

Impartar | Exportar
Voladd Cartrigde

CCAnmAAA

Informacdn | Afsies de mpresn

Tempersturs de impresin pred...| 200 °C
Temperatura predetermnada d... 0 °C
Temperatura en modo de espera 173 °C
Distancd de retracen 4,00 mm
Vebodad de retracotn 25 mm/s
Velbodad del vengiador 100%

e

EORTRT

Para configurar la impresora en Craftware deberemos crear una impresora personalizada con los
siguientes parametros.

1. Accederemos a Options.

IT3D | ¥ voladd
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@ CraliWare 1.23 x64 bela #200525122  Project]*
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2. En la pestana Printer, completaremos los parametros que vemos en la imagen y usaremos

opcion Store para guardar el perfil para nuestra impresora Voladd.

| @ Options

General Graphics Key C Printer

Printer pi

Voladd

Depth (Y)
Height (Z)

Parts

Build Plate Kapton

Hotend Regular

GCode Header

Dual Extruder

Filament prica/mater

; name2=den

3. Cuando vayamos a configurar los parametros de rebanado, accedemos a Slice.

Store Delete

Coordinat

Origir
o eft
120

= = Y Front
150 mm

Import

+ Direction

¥ | Left to Right

~ | | Front to Back 00mm $

Circular platform Center Front Left corner

0,0 on on bed is at [X0 Y0]

GCode Footer

@ql'.

\Ware

Connectivity

Upload method

CraftPrint

GCode viewer acceleration estimation

Defaults

Defaults

Undo

@ CraftWare 1.23 x64 beta #200525122 Project:[]*

Mirror X

MirrorY

MirrorZ

a
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4. Para generar el GCode para cartucho con boquilla Bold, configuraremos en el apartado Printer
el Nozzle Size 0.6 mm y para cartucho con boquilla Fine usaremos Nozzle Size 0.4 mm. Lo
mismo en la pestana Basic, el parametro Extrusion Width.

‘ @Q Slice
weaker Pres
t quality

Ultra Nozzl

Printer Material Voladd Bold*

Size 0.4 mm v Load

Store
Material PLA ¥

Delete Load Defaults Import

® High Build Plate  Kapton

Advanced Foundation Temperature GCode Dual Extruder

Medium Hotend Regular
ot Apph

Ry Resolution v Top/Bottom Shell

Preview Extrusion Witth 0,600 mm Parallel lines

Layer Height
Draw Speed
Extruder
Filament Diameter 1,750 mm o
Min.Line Length
Flow Adjust 1
ZigZag Optimization
Vertical Shell _
Angle/Increment
Loop Count

v Enable Micro-Travels
= Thickn
Hints

Lock H and V Shell Thickne v Infil

Easy Tweaker

Vertical Shell O Type Parallel lines

You can generate the most suitable bas

er setfings depending
on your needs and your printer's proper

Control

~ Max No. of Cores 16 % Priority Normal « Easy mode Slice!

5. Respecto a la temperatura de impresion deberemos ir a la pestana Temperature, configurar el

parametro Head Temperature a 200°C y desactivar la opcion Bed Temperature.

‘ U Slice

Easy Tweaker

Print quality Printer
Ultra Nozzle Size 0.6 mm

® High Build Plate  Kapton

Medium Hotend Regular

Preview

Hints

Easy Tweaker

IT3D
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v voladd

Material

Material PLA

Apply

er settings depending

-

Presets
Voladd Bold™

Load Store

Basic Advanced Foundation
+/ Fan Speed
Speed

Disable Fan on First

Control

-

Max MNo. of Cores 16 5 Priority Normal +

Delete

Load Defaults Import Export

erature GCode Dual Extruder
Heating

Temperature =V Wait
+/ Head Temperature v vV Wait
Order Bed fi >
+/ Heat up Simultaneously

Leave the Heat on

Easy mode Slice!
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Perfil para Simplify3D

Para configurar la impresora en Simplify deberemos importar el perfil correspondiente a Voladd de
la siguiente forma.

1. Acceder a Archivo / Importar perfil FFF.

@ Simpiify3D (Licensed to Intemational Technology 30 Printers, S.L) o O *
Archivo  Editar Ver Malla Reparar Hemamientas Complementos Cuenta  Ayuda
Nusvo_ Chr+N o
Abeir archivo de fibrica_ Cerl+O . k
Guardar archivo de fabrica.. Cuiss .3.
Guardar archivo de fabrica como..  Cirl+5hift+5 — o ——
Archivos de fibrica recientes v | A &=
. ~
| impodarperfiif — 13-
Exportar perfil FFF | '
Importar modelos Cirl+! !
Exportar modelos L '
Modeios recientes L '
Previsualizar archivo G-Code. .
Salit —
T L
2 i ot gooci -
| repaas et
¥
2. Seleccionar el archivo Voladd_Simplify3D.fff
3. Acceder a los Procesos
‘ Simplify3D (Licensed to International Technology 30 Printers, S.L.) = O X
Archivo Editar Ver Malla Reparar Herramientas Complementos Cuenta Ayuda
Modelos (doble clic para editar) |i|

| W oworer || qur |

| 1. centrar y organizar ‘

Procesos (doble clic para editar)

Nombre Tipo
|Processt  FF

~Freaeda0n-

& -&Ha

| ?Agmgar || °lfl?uimil'nar ‘

| ?E Editar configuracidn de pr}

|  iPreparar para imprimirt ‘

IT3D | ¥ voladd 07
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4. Seleccionar perfil y después en el desplegable Autoconfigura extrusores Bold o Fine

(Normal) para ajustar el Diametro de la boquiilla.

IT3D

G ROUP

. Configuraciones FFF

Nombre del proceso: |Processl

Seleccionar perfil:  Voladd

Autoconfigurar para material

A -e el

Configuraciones generales

Porcentaje de rellenado:

Extrusor Capa Adiciones Relleno

~ | Perfil actualizado |Guardar como Nuevo Quitar

Autoconfigura la calidad de impresion Autoconfigura extrusores

Medium -lole

|Normal

I 100% [ ] Incluirlosa || Generar soporte

Soporte Temperatura Enfriamiento G-Code Seripts Velocidades Otro A

Lista de extrusores (clic en el item para editar configuraciones) V0|add Cartridge Cabeza|

Voladd Cartridge

Vista general

I indice del cabezal del extrusor | Cabezal 0 I

Didmetro de la boquilla 0,60 + | mm

Multiplicador de extrusidn

Ancho de extrusidn O Auto @ Manual

Control de goteo

Retraccidn

=

Distancia de retraccidn 4,00 ¥ | mm

Distancia adicional de reinicio mm
Levante vertical de retraccidn |0,10 = mm

S

Ocultar avanzado Seleccionar modelos
¥/ voladd
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Enviar GCode

Para poder enviar un archivo GCode generado previamente a nuestra impresora Voladd seguiremos
los siguientes pasos:

1. Seleccionaremos subir archivo.

WV Voladd - O X

File View

Gestionar impresora

voladdce721
(ip: 192.168.1.95)

AJUSTES

Estado Imprimir

Estado: En reposo

Wifi: MiFibra-1A7E
Version firmware: 2.10

Conectarse a otra impresora
BUSCAR IMPRESORAS

CONECTARSE EN MODO ADHOC

2. Una vez seleccionado el archivo y subido aparecera el siguiente mensaje de aviso.

ITSD

GROUP

Voladd x

Fichero enviado, espera a gue te salga el aviso de que hay un trabajo pendiente para imprimir.

e IMPORTANTE: Si la impresora Voladd se desconecta de la red wifi o del cable
de Ethernet mientras se envia el archivo para imprimir, se mostrara el siguiente
mensaje, por lo que se debera comprobar la conexion de red.

Voladd X

Ha ocurrido un error al conectarse a la impresora. Si el error persiste, vuelve a buscar y conectarte a
la impresora. Se reintentara cada 20 segundos.

&
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3. A continuacion, pulsaremos el boton multifuncion de la impresora para iniciar el envio del fichero
para imprimir, calentar el extrusor y comenzar la impresion.

W Voladd

hile  View

Gestionar impresora

voladdce721
(ip: 192.168.1.95)

AJUSTES

Estado: En reposo
Wifi: MiFibra-1A7E
Version firmware: 2.10

Estado Imprimir

Tienes trabajos pendientes.
Pulsa el bot6n central de la impresora para comenzar.

SUBIR ARCHIVO

Conectarse a otra impresora
RUSCAR IMPRFSORAS

CONECTARSE EN MODO ADHOC

4. Una vez iniciada se mostrara el nombre del archivo y porcentaje de progreso de la impresion.

WV Voladd

File View

Gestionar impresora

voladdce721
(ip: 192.168.1.95)

AJUSTES

Estado: Imprimiendo...
Wifi: MiFibra-1A7E
Version firmware: 2.10

Estado Imprimir

Archivo: voladd_cube_bold
Progreso: 3 %

Temperatura: 199.27

Conectarse a otra impresora

BUSCAR IMPRESORAS

CONECTARSE EN MODO ADHOC
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Cancelar impresion

Para poder cancelar una impresion tenemos dos formas:

1. Manteniendo pulsado el boton multifuncién hasta que cambie a color naranja, finalizando la im-
presion.

2. Utilizando desde la aplicacion el boton de STOP para finalizar la impresion, mostrandose el si-
guiente mensaje.

Voladd X

;Estas sequro de querer cancelar la impresion? Perderas todo el progreso y lo gue haya impreso de
la pieza.

Al subir un nuevo archivo GCode sobreescribira al anterior que enviamos a la impresora.

N\
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Recomendaciones basicas

Sigue esta informacion de advertencia para prevenir accidentes y garantizar el uso seguro y correcto

de Voladd.

Eliminacion correctas

Superficie caliente

La boquilla del cabezal puede ser calentada hasta los 240°C,
por lo tanto, se recomienda tener precaucion.

Asegurate de tener una buena cobertura wifi para que voladd
se comunique correctamente con la plataforma.

Riesgo de atrapamiento
Coloca Voladd en una superficie firme sin ninguna vibracion.

No manipule ningun elemento mecanico de la impresora
mientras esté en funcionamiento.

Tenga especial cuidado con la plataforma. No introducir la
mano ni NiNgun objeto bajo esta por riesgo de atrapamiento.

Coloca Voladd en un entorno sin corrientes de aire y con una
temperatura ambiente de entre 15°C - 25°C, y sin exposicion
directa al sol.

Sigue las instrucciones de instalacion y encendido de la impresora 3D Voladd.

La presencia de este simbolo en el producto, accesorios o0 material informativo que o acompanan
indica que ni el producto ni sus accesorios deberan eliminarse junto con otros residuos domésticos.

No expongas la impresora a impactos o golpes, ni a movimientos bruscos.

Usa el alimentador y los cartridges suministrados por el fabricante.

Ten precaucion a la hora de doblar la cama de metacrilato.

IT3D
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